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“ESKi CAMLAR BARDAK OLDU” GELENEKSEL AHSAP TORNACILIGINDA
BARDAK YAPIMI
L4
“OLD PINES BECAME CUPS” CUP MAKING IN TRADITIONAL WOOD
TURNING

Mutlu KOPUKLU*

0Z: Ahsap sanatlari, siiphesiz geleneksel sanatlarimiz icerisinde en koklii ve en genis
kullanim alanina sahip sanatlarimiz arasinda yer almaktadir. Son derece kullanish olan ve
sekillendirmede sagladig1 kolayliklarla tercih edilen ahsap, dogal yapis1 ve dokusuyla oyma
ve bicimlendirme sanatlarimizda kullanilan baslica malzemelerden biri olmustur. Cok sayida
teknik ve yontemlerin kullanilmasina olanak saglayan bu essiz malzeme, kendine has kokusu,
dokusu ve ¢ok yonlii kullanim olanaklar ile sanatsal iiretimde essiz bir malzeme olma
ozelligini korumaktadir. Sadece sanatsal nitelikli iiriinler iiretiminde degil ayn1 zamanda
giindelik kullanim amaciyla iiretilen bir¢ok ahsap iiriinde giinliik hayatimizda yer almaktadir.
iste bu ahsap iiriinlerden biri de bardaklardir. Ne yazik ki farkli malzemelerin ¢cogalmasi ile
giinliik hayatimizda eskisi kadar kullanilmayan ahsap bardaklar, her ne kadar teknolojinin
getirdigi yeni malzemelere nazaran azalsa da, daha saglikh ve dogal yapisiyla bilingli
tliketiciler tarafindan halen kullanilmaktadirlar. Bu ¢alismada ahsap bardak yapim teknikleri
ve siireci anlatilmistir. Kisisel olarak tatbik edilen uygulamalarin yapim asamalar1 sistematik
olarak verilmistir.

Anahtar Kelimeler: Ahsap, torna, bardak, gelenek, sanat.

ABSTRACT: Wood art is undoubtedly one of the most established and widely used Arts in our
traditional arts. Wood, which is extremely useful and preferred with its ease of shaping, has been
one of the main materials used in our carving and forming arts with its natural structure and
texture. Numerous techniques and methods which allows the use of this unique material, its own
smell, texture and versatility in a unique artistic production with the possibilities material. It is
used not only in the production of artistic quality products but also in many wooden products
produced for daily use in our daily lives. One of the wooden products for this use is Cups.
Unfortunately, with the proliferation of the different materials, unused wooden cups used in our
daily life, each technology by new materials are compared to, even though nowadays used by
more healthy and conscious consumers with its natural structure. In this study, the techniques
and process of making wooden cups were described. The construction stages of the personally
applied applications are given systematically.
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Giris

Insan dogasina en uygun ii¢ malzemeden biridir ahsap. Tipki toprak
ve tas gibi. Insan dogada ve dogasi geregi var olusunun ilk dénemlerinden
bu yana ahsabi kullanmis onu yasaminin bir¢ok aninda ve alaninda tutarak
yasam boyu hayatinin ayrilmaz bir parcasi haline getirmistir.

Iste insanla varlig1 ve iliskisi insanin dogadaki nesneleri kullanmaya
baslamasindan bu yana devam eden ahsap, tarihte oldugu gibi glimiimiizde
de cok cesitli alanlarda hayatimizda yer alan vazgecilmez bir malzemedir.
Sahip oldugu nitelikler ahsabi ayni zamanda 6zel bir malzeme yapmaktadir.
“Insanlhigin baslangicindan beri kullanilagelen dogal bir malzeme olan ahsap
evrenseldir ve benzersizdir. Clinkli dogal ve organik yapisiyla sahip oldugu
ozellikler baska bir malzemede yoktur” (Usta, 2019: 445).

Ahsab1 o6zel ve o6zglin kilan nedenler sadece onun dokusu,
islenebilirligi, kokusu veya dogallig1 degil ayn1 zamanda pratik yani son
derece kullanigh bir malzeme olusundadir. “Yenilenebilen tek malzeme olan
agac, insanligin kullandigl cesitli yapir malzemeleri igerisinde en eski
olanidir. Yogunlugunun diger yapt malzemelerine kiyasla daha diigiik
olmasina karsilik, direncinin yiiksek olmasi, elektrik ve 1s1y1 izole etmesi,
kompoze irlnlere dontstiiriilerek degerlendirilebilmesi, c¢ivileme ve
birlestirme kabiliyeti, miidahale imkani vermesi, kirllmadan 6nce tehlikeyi
haber verebilmesi, arzu edilen 6l¢iide akustik 6zelliklere sahip olmasi gibi
faydali niteliklerinden dolay1 giiniimiizde siiratli bir sekilde tiiretilmektedir”
(Berkel, 1972).

Boylesine pratik ve kullanim kolaylig1 saglayan bir malzeme dogal
olarak hayatimizda o6nemli bir yer tutmaktadir. Buglin cesitli insa
malzemelerinden, evlerimizde kullandigimiz masa, sandalye, sehpa gibi
giinliik kullanim egyalarina, aksesuarlara ve sanatsal nitelikli eserlere kadar
birgok alanda ahsap iirtinler hayatimizi hem kolaylastirmakta hem de
glizellestirmektedir.

Ahsabin kendine has yapisi, islenebilirligi ve dokusu giinliik kullanim
esyalarinin yani sira sanatsal obje iiretiminde de ahsab1 yeri doldurulmaz bir
malzeme yapmaktadir. Kokleri binlerce y1l dncesine dayanan Tiirk sanatinda
ahsap sanatlari ¢gok 6nemli bir rol oynar. Aslanapa, Tiirk sanatinin Orta Asya
bozkirlarina dek dayandigini, aga¢ direkler lizerinde gatis1 olan, bes metre
kadar ytlksek mezar icerisinde Hun'’ lara ait ticayakli masalar ve cesitli agac
esyalarin c¢ikartilarak Leningrad Ermitage miizesine nakledildigini
bildirmektedir (Aslanapa, 1972).

Boylesine koklii bir sanat birikimi tasiyan Tiirk ahsap sanatimizda
sanatcilarimiz tarafindan 6zel olarak secilen ahsaplar yine 6zel teknik ve
yontemlerle, kendi iislup ve tarzlarinda islemekte ve ortaya harikulade
ahsap sanat eserleri konulmaktadir. Cok cesitli ahsap oyma sandiklar,
sandukalar, besikler, sehpalar, kabartma levhalar, bastonlar ve daha niceleri
bunlara drnek olarak verilebilir.
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Gorsel-1: Selcuklu desenli ¢eyiz sandig1 (Dizel ve Ozkaya, 2019: 276) ve bitkisel motif
bezemeli tavla kutusu (Yenikdy, Celik ve Sahin, 2017: 775).
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Gorsel-2: Dekoratif dgeli besik (KAYA, 2014:157) ve islemeli Devrek Bastonu. (URL-1)

Sanatsal obje tiretiminin yaninda giinliik kullanima dair esyalarin
tiretiminde de ahsap siklikla kullanilan bir malzemedir. Mobilya, dekoratif
aksamlar, saghk gerecleri, mutfak gerecleri vb. bircok alanda ahsap,
evlerimizde giindelik yasantimizda, glindelik bir kullanim esyasi olarak
bulunabilir. Iste ahsap bardaklarda bu kategoride yer alan iiriinlerden
biridir.

Ahsap bardaklarin tercih edilmesinde bazi nedenler vardir. Oncelikle
dogal yapilan ile suyu hem serin tutarlar hem de iglerindeki faydali
recineleri suya katarak suyu daha da sifali hale getirebilirler. Ornegin cira!
bardaklarin iglerindeki suya oOziinii katarak onu zenginlestirdigi
bilinmektedir. “Son zamanlarda yapilan arastirmalar sonucunda ¢ira
suyunun bir¢ok faydasi oldugu kesfedilmistir. Cok sayida hastaliga iyi gelen
¢ira suyunun 6nemi halk tarafindan yeni fark edildi. Cira suyu cam agacindan
elde edilir. Cam c¢irast antiseptik 0zelligi sayesinde solunum yolu
enfeksiyonu ve idrar yollar1 enfeksiyonunu iyilestirebiliyor. Cira suyu

1 Cam ¢irasi ac1 veya tatl olabilir. Ozellikle tatlh ¢ira tercih edilmektedir ki bu da sarigamlara
nazaran daha ¢cok karagam agaclarindan ¢ikar. (KK-1)
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diyabet hastalar i¢in de bir sifa kaynagidir. Diyabet hastalar1 doktorlarina
danisarak ¢ira suyu tiiketebilirler” (URL-8).

Ahsap bardaklar 6zellikle eski donemlerde kdylerde siklikla kullanilan
esyalardi. Oyle ki bu bardaklarla ilgili olarak ortaya ¢ikan “Devir degisti, eski
tutumlarin degeri kalmadi” (URL-2) anlaminda kullanilan “Eski ¢amlar
bardak oldu” deyimi Tiirkcemizde halen kullanilagelen bir deyimdir. Bu
soziin Anadolu’'nun ormanlik kéylerinden birinde yasanmis bir olaya
istinaden ortaya ¢iktig1 rivayet edilmektedir. Hikayesi ise soyledir:

Orman koylerinde koyliller ¢am agacglarindan 'bardak’ denilen su kabi

yaparlar. (Bk. Gorsel-3) Bu bardaklar, kii¢iik bir testi bicimindedir. Tek

parcadan oyulduklarindan ekleri yoktur. Bazilar1 yazin suyu ¢ok soguk tutar
ve kendine has giizel bir ¢gam kokusu verir.

Savaslarin biri bitmeden digerinin basladig1 o eski devirlerde, boyle bir
koyden askere giden bir delikanli, seneler sonra kdyiine dondiigii zaman,
ormanlarinda eski biiyiik camlar1 gorememis ve sebebini babasina sormus:

Degisti devir, kesildi agaglar

Eski camlar bardak oldu.

Kafdagi’'na ulasmiyor dereler,

Masallar 6riimcek adamla doldu.” (URL-3) (Mehmet Azim)

N

Gorsel-3: Eski donemlerde kdylerde kullanilan ve ¢am bardak olarak bilinen ¢cam agacindan
oyma bezekli testi. Bu testiler, yekpare cam gévdeden horoz kuyrugu veya ucu kavisli ¢esitli
oyacaklar ile alt kismindan i¢i oyularak yapilan, genellikle tek kulplu tiriinlerdir. Oyma
isleminin ardindan testinin alt kismi bir baska parga ile tapa yapilarak kapatilir. Su
verilmesinin ardindan ahsap siser ve testi sizdirmaz. Emzik kismina liile denir. Kimileri
bezemelidir. Bu testilerin giintimiizde 6rneklerine az rastlanmaktadir. (KK-1)
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Tirk kiiltiir ve gelenek yapisinda 6nemli bir yer tutan ahsap bardaklar
ne yazik ki bircok geleneksel kullanim esyasi gibi teknolojinin gelismesine
paralel, kolay ve seri iiretilebilen malzemelerin artmasiyla giiniimiizde
zamana yenik diismiistir. Bugilin ne yazik ki kullanimi ve iiretimi ¢ok azalsa
da halen geleneksel yontemlerle tiretimi yapilmaktadir.2

Ahsap kupa ve bardaklarin iiretimi ise bugiin ticari satis kaygisindan
daha ¢ok istege bagh olarak tiretilmektedir. Cok ¢esitli bardak tasarimlari ve
kuksalar biitiin dogalligiyla ahsap sanatgilar1 tarafindan ortaya
konmaktadir. (Bk. Gorsel-4, 5) Bu iirtinlerin iiretimi gliniimiiziin teknolojik
torna tezgahlar1 yardimiyla kolaylikla yapilabilmektedir. (Bk. Gorsel-6)

(1 2 3)
Gorsel-4: Cesitli ahsap kupalar. 1. (URL-4) 2. (URL-9) 3. (URL-10)

Gorsel-5: Ulkemizde “camcak” olarak bilinen ve tek parca ahsaptan oyularak yapilan
kuksalar. (URL-5)

Bu tornalar sahip olduklar1 teknolojik yeniliklerle torna g¢evirme
islemini oldukga kolaylastirmaktadirlar. Ancak bu tezgahlar olduk¢a pahali
makinalardir. Bunun yaninda bardak gibi kiiciik caph ahsap ¢alismalari icin
el yapimi torna yapmak ve bunu olduk¢a ucuza mal etmek de miimkiindiir.
Ornegin basit bir ahsap iskele iizerine, 0.75 kw elektrik motoru (1 hp), kayis,
mil ve punta yerlestirmek suretiyle kolaylikla bir torna yapilabilir. (Bk.
Gorsel-7)

2 Corum ili Iskilip ilcesinde geleneksel usullerle cam bardak (testi) iiretimi yapan ustalar ¢ok
az sayida da olsa bazi dag koylerinde (Karagukur, Yalak, Kogyagiz, Sorgun, Karmis koyleri)
halen mevcuttur. Bu ustalar sadece bahar aylarinda kisa bir siireligine bu bardaklari
oymaktadirlar. Bu bardaklar salya basi denilen Iskilip ahsap sanatlar1 arastasinda
bulunabilmektedir. (KK-2 ve KK-3) Iskilip ilcesinde ayn1 zamanda sepet (cift), kiife (heg),
kulp, bilye, pul, kdpeg, sekerlik, tokmakli kagni (oyuncak), gindircak, pit pit tahtas: gibi
yoresel ahsap Uriinlerin liretimi de devam etmektedir. (Karaman ve Nas, 2012:109)
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Gorsel-6: Cesitli modern tornalar. (URL-6)
Kisisel Uygulama

Bardak yapim siirecinin ilk asamasi uygun ahsap secimidir. Bardak
yapiminda hemen her tiirlii aga¢ kullanilabilir ancak bazi agaclarin sertligi,
mukavemeti, glizel kokular1 ve barindirdigi recgineleri bardak yapiminda
ozellikle tercih edilmelerini saglar. Ozellikle cam ve bilhassa ¢ira kisminsan
tiretilen bardaklar son derece giizel kokarlar. Recinesinde nefes acan saghga
yararli yaglar barindirirlar. Ayrica ¢ira suyunun seker hastalarina iyi geldigi
de belirtilmektedir. (URL-7) Bunun yaninda visne, elma, kayisi, armut gibi
meyve agaclarindan yapilan bardaklar, yapildiklar1 agacin meyvesinin
kokusunu verirler. Bu da son derece giizel bir icim saglar.

kece kasnak  mandren punta
i destek

mil siperi

punta ucu

torna
J bigaklan
agma kapama
salteri

0.75kw 1.0 hp
elektrik motoru

Gorsel-7: Uygulamalarda kullanilan el yapimi ahsap saseli torna.

Ilk asama olarak bardak yapimi icin hazirlanan parcanin merkezi
isaretlenir. Bu isaretleme parca merkezini mandren ve punta ucuna
nisanlamak icindir. Sonrasinda parcanin calisma Kkoluna sabitlenmesi
gerekir. Bu esnada miimkiin oldugunca parganin siki bir bicimde
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yerlestirildiginden emin olunmalidir. Aksi takdirde devir esnasinda parga
atabilir ki bu da yaralanmalara sebebiyet verebilir.

Gorsel-8: Parca merkezinin isaretlenmesi ve tornaya baglanmasi.

Parcanin tornaya baglanmasinin ardindan (Bk. Gorsel-8) torna
cevirme islemine gecilir. Torna ¢evirmede ilk asama her zaman parg¢anin
kabasinin alarak balansini sifirlamaktir. Par¢anin balans yapmasi demek,
donme esnasinda parca biitlinlinlin, parca cekirdegi merkezine tam
esit/paralel olarak déonmemesi demektir. Bu durumda g¢alismak oldukca
glictlir. Calisilabilse bile parcada et kalinlig1 farklar1 olusacak veya parga ig
oyugu parca merkezinden kayik olacaktir. O nedenle ilk etapta parcanin
kabasi alinarak parcanin sifir balansla déonmesini saglamak son derece
onemlidir. Bu ¢omlek tornasi dahil tim torna tiplerinde ilk ve en 6nemli
etkendir.

Parca balansinin sifirlanmasinin ardindan parg¢anin dis ¢eperi,
tiretilecek bardagin boyutlarina gore istenilen 6lciiye gelinceye kadar torna
bicagi yardimi ile talaslanir3 Talaslama yaparken kullanilan torna
bicaklarinin (Bk. Gorsel-9) iyi bilenmis olmasi ve uygun torna bicaginin
secilmis olmasi 6nem arz eder.

Gorsel-9: Tornalamada kullanilan gesitli torna bigaklari.*

3 Talaslama; Ahsap parganin torna bigagl yardimi ile sistemli olarak tiraslanmasi.
4 Torna bigaklari, torna c¢evirme icin 6zel olarak yay veya havan celiginden iiretilen
mukavemeti yliksek bigaklardir. (M. Kopiiklii)
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Ayrica torna bicaginin tutus sekli glivenlik agisindan son derece
onemlidir. (Bk. Gorsel-10) Baslica kural, par¢anin doniis yoniinde -Ki bu size
dogrudur- dogru oturma pozisyonunda oturmak ve bigagi par¢anin yatay
ekseninin list seviyesinde tutmamaktir. Bunun nedeni, tornanin déndiigii
sirada bigagin parca merkezinden yukarida tutuldugunda bigagin geri
tepmesine neden olabilmesidir. Bu iskarpelanin atmasina ve ciddi
yaralanmalara sebebiyet verebilir. Bigak parcanin c¢ok asagisinda
tutuldugunda da etkili talaslama yapilamaz ve kontrol saglanamaz. Bu
nedenle en dogru yol torna bicaginin parcanin merkezine yakin tutulmasi ve
siperes tam olarak oturtulmasidir. Bicagin dogru a¢ida tutulmasi daha ¢ok
manuel tornalarda gerekli bir durumdur. Sabitleme ve talaslama aparati
olan tornalarda bu durum s6z konusu degildir. Bu tiir tornalarda bicak
mekanik veya elektronik bir sistem tarafindan sabit bir rayda hareket
ettirerek  parca glivenli bir sekilde ve gi¢ harcanmadan

talaslanabilmektedir.

DOGRU TUTUS YANLIS TUTUS

o
b\
i)
1 :

Gorsel 10.Torna bigaginin dogru tutus seklini gosterir sema. (Grafik ¢izim: M.
Kopiiklii)

Parg¢anin tiraslanmasi kademeli olarak sagdan sola veya soldan saga
ritmik ve sistematik hareketlerle yapilmalidir. Bu el aliskanligi zamanla ve
tecriibe ile olusmaktadir. Bu noktada sag elini kullanan birinin bigag: sap
kismindan sag eli ile siki bir sekilde tutmasi ve sol basparmag ile de bigagin
bas kisminda desteklemesi yerinde bir yontemdir. Bu bicaga daha kontrollii
bir hakimiyet saglar. Diger yandan bicagin sipere tam yaslandigindan emin
olunmalidir. Bicak siper iizerinden kontrolli ve kademeli bir bicimde saga
sola hareket ettirilerek talaslama islemi yapilmalidir.

5 Siper: Tornalarda ¢alisirken torna bigagini izerine oturtmak ve destek almak i¢in kullanilan
metal plakadir. Uzunlugu tornanin ¢alisma alanina gére degisebilir. (M. Koptiklii)
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Gorsel-11: Parganin dis kisminin talaslanarak istenilen élgiilere getirilmesi.

Bardagin dis ceperi istenilen 6lciilere getirildikten sonra sira bardagin
i¢ kisminin oyulmasina gelir. Bu ¢alismada oldugu gibi manuel bir tornada
calisiyorsaniz en pratik yontem siperi parcanin enlemesine gevirip punta
merkezinin size yakin tarafindan oyma islemini yapmaktir. Ayna aparati®
olan tornalarda bu islem daha kolaydir. Parca aynaya baglanarak puntaya
ihtiya¢ duyulmadan tek tarafli calisilabilir. (Bk. Gorsel-12)

Gorsel-12: Ayna aparatinin kullanimi.

Parg¢anin i¢ talaslamasi esnasinda miimkiin oldugunca kademeli ve
dikkatli calismak 6nemlidir. Uygun bicak secimi yapilarak par¢anin i¢ kismi
dikkatli bir bicimde bosaltilir. Bardak kalinlig1 yaklasik 3 mm birakilabilir.
Bu olgiiye gelindiginde i¢ talaslama birakilir. Disardan da son dokunuslar
yapilarak parca tamamlanir. Son olarak merkezde kalan punta destegi
parcasi kirillarak alinir ve bardak i¢ ve dis 6l¢tilendirmesi tamamlanir.

6 Ayna: Torna tezgahlarinda doner bashiga takilarak islenecek olan pargay diger taraftan bir
puntaya ihtiya¢ kalmadan ¢evirmeye yarayan metal aparat. (M. Kopiiklii)
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Gorsel-13: Bardagin son 6l¢iilendirmelerinin yapilarak i¢ ve dis traslamasinin

tamamlanmasi.

Bardagin sekillendirme isleminin tamamlanmasinin ardindan rétus
islemine gecilir. Rotus islemi uygun tane boyutunda -numara- zimpara
kullanimi ile yapilmahdir. (Bk. Gorsel-14) Zimpara kullaniminda genel
yontem kalindan ince taneli zimparaya gecerek calismaktir. Once 100-150
arasi tane boyutunda zimpara ile 6n zimparalama yapilir. Sonrasinda 200 -
250 arasi tane boyutu zimpara ile son diizeltmeler yapilarak bardagin i¢ ve
dis yilizeyinin miimkiin oldugunca piriizsiiz hale getirilmesi saglanir.
Boylece rotus islemi tamamlanir. (Bk. Gorsel-15)

Gorsel 15. Zimparalama islemi ve sekillendirmesi tamamlanmis bardak.

Sonraki asama kulpun yapilmasidir. Cizilen eskizlere gore kulpun
¢izimi kulp kalinhiginda bir plakaya kursun kalemle ¢izilerek kil testeresi




yardimi ile Kkesilir. (Bk. Gorsel-16) Ardindan ege ve zimpara ile rotus
islemleri yapildiktan sonra bardaga yapistirilir. Yapistirma isleminde hem
kuvvetli bir yapistirma saglamasi hem de ahsap icine niifus etmemesi
bakimindan gida temasina uygun epoxi kullanilabilir. (Bk. Gorsel-17)

Seffaf epoxi
hazirlanmas:

Gorsel-17: Kulpun yapistirilmasi ve tamamlanmis s6giit bardak.

Yapistirma esnasinda kulpun yamuk durmamasi i¢cin bardagin tam
merkezine geldiginden emin olunmalidir. Uygun miktarda yapistiric
sliriildiikten sonra bir mengeneye sabitlenen bardagin kulpu bilinyeye
yapistirilarak sabitlenir. Yapistiricinin kuruma siiresinin ardindan bardak
tamamlanmis olur. Son olarak bardagin dayanimini arttirmak ve gorsel
olarak daha canli gériinmesini saglamak amaciyla cilalama islemi yapilabilir.
Kimyasal olmasindan dolay1 vernik tercih edilmemesi, bunun yerine dogal
bitkisel yaglar veya recinelerin kullanilmasi saglik acisindan daha dogru bir
tercih olacaktir. Ornegin keten tohumu yag iyi bir ahsap koruyucudur.




Gorsel-18: Sogiit bardagin cilalandiktan sonraki nihai hali. (Yapim. M. Kopiiklii)

Yiizey isleme (Centik Oyma)

Ahsap friinlerde ylizey isleme veya ylizey oymaciligl; ahsap uriin
ylizeyine cizilen motif ve sekillerin ana hatlariyla belli bir hareket verilerek,
cesitli bicaklar yardimi ile ahsap ylizeyine kazinmasi veya oyulmasidir.
Sekiller, ylizeyden belirli bir derinlikte oyularak elde edilir. Gériintimii daha

estetik hale getirmek icin motifin 6zelligine gore derinlikler kademeli
yapilabilir (Ozalp ve Korkut, 2008: 18).

Yiizey isleme cesitli tarz ve yontemlerle yapilabilir. Bu yontemlerden
biri de “gentik oyma” teknigidir. Centik oyma, ahsap yiizeye kesici bir alet
yardimi ile belirli bicimlerde c¢entikler, kesikler ag¢mak suretiyle
uygulandigindan bu adi almistir. Hemen her ahsap iirtine uygulanabilir. Bu
teknik olduk¢a dikkat ve emek gerektiren, bulunla beraber oldukca etkili
desenler ve ylizeyler elde edebilmeyi saglayan bir tekniktir. Centik oyma
desenleri genellikle cesitli geometrik bicimlerin belirli bir diizlemde sistemli
olarak dizilmesi ile olusturulur.
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Gorsel-19: Centik oymada kullanilan bazi desenler (Nnlova, 2003: 3).

Bardak yiizeyine ¢entik oyma calismasinin ilk asamasi, her ylizey
sisleme sanatinda oldugu gibi sekillendirilmesi tamamlanmis iiriin-
bardagin- yiizeyine oyulacak desenin hazirlanmasidir. Sonrasinda desenin
bardak yiizeyine esit yerlestirilebilmesi icin bardak yiizeyi olciilerek esit
dilimlere boliiniir ve desen bardak ylizeyine cizilir. Ardindan bardak bir
mengeneye sabitlenerek iz’'leme islemine gegilir.




Iz’leme ahsap yiizeyindeki ¢entik oyma yapilacak olan desen
konturlar1 tzerinden, iz bicag ile gecerek kontur izlerini yiizeyde
derinlestirmektir. Kisaca yiizeyde cizgisel izler agmaktir denilebilir. Bu
sayede iskarpela ile desen dilimleri kesilip ¢ikartilirken calisilacak alan
netlestirilmis olur. Bu da calisirken desen disina ¢ikmamak adina yarar
saglar. iz'leme yapilirken iz bicagi desen cizgisi iizerinde sabit tutulur ve
tahta tokmak yardimu ile hafifce vurularak ylizeye iz ¢ikartilir. Bu esnada iz
bicaginin dogru tutulmasina, ¢ok sert vurularak ¢ok derin izler
acilmamasina ve desenin tiiriine gore acilacak izin derinlik a¢isinin olup
olmamasina dikkat edilmelidir.

Gorsel-20: Centik oyma yapilacak desenin bardak yiizeyine cizilmesi.

Yiizeyde oyma islemi genellikle iskarpela ile yapilir. Bazi durumlarda
oyma bi¢agl denilen oyma sanatcilari icin 6zel iiretilen oyma bigaklar1 da
kullanabilir. Iskarpela kullanirken o6ncelikle dogru genislikte iskarpela
secilmelidir. Desenin s1g ve kii¢iik oldugu yerlerde kalin iskarpela kullanimi
zorluk c¢ikartacaktir. O yiizden daha kiiciik bir 1skarpela ile calisilabilir.
Genellikle 1-3 mm genisligindeki desenlerde 8-10 mm genisliginde
iskarpelalar tercih edilebilir. Tercihe gore daha kiiciik bigaklarda
kullanilabilir. Burada esas olan desenin boyuna goére en uygun calisma
olanagi saglayacak kesiciyi se¢cmektir.

Iskarpela ile calisirken dikkat edilmesi gereken bir diger hususta
(0zellikle yeni baslayanlar icin) destek elinizi ¢aligma elinizin karsisinda
tutmamaktir. Ornegin sag elinizi kullaniyorsamz -bu sizin ¢alisma elinizdir-
sol eliniz destek elinizdir ve sol elinizi iskarpela tutan elinizin tam karsisinda
tutmamaniz gerekir. Ciinkii bu durum calisirken 1skarpelanin kagmasi
durumunda dogrudan destek elinize saplanmasina yol agabilir. Bu da ciddi
yaralanmalara sebebiyet verebilir.




Gorsel-21: Iz’leme islemi ve 1skarpela kullanilarak desenlerin ¢ikartilmast.

Desen iizerinde belirlenen tiim kisimlarin yiizeyden centiklerle
¢ikarilmasinin ardindan yiizey bezeme islemi tamamlanir. Son olarak her
zaman oldugu gibi zimparalama islemi ile rotus yapilarak bardak
tamamlanuir.

Gorsel-22: Centik oyma deseni tamamlanmis ¢ira bardak ve ¢ira bardagin 1siktaki etkisi.
(Yapim: M. Képiiklii)
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(3) 4) )
Gorsel-23: Ayni teknikle yapilmis bardaklardan érnekler.”

Sonug ve Degerlendirme

Insanin dogal malzemelere olan ilgisi dogal ve dolayisiyla da saglikh
olani tercih etmeye yonelik bilincinin artmasina baghdir. Bu “dogal olana
yonelme” eylemi sadece saglik acisindan degil insana dair her alanda kendini
gosterir. Siradan bir kullanim esyasindan dikkat cekici bir sanat eserine
kadar dogal malzeme kullanimina dair bu bilincin popiiler kiiltiiriin ve
Postmodernite gibi dogal malzemelerin sadece geleneksel tiriinlerde degil
glincel irin ve eserlerde de kullanimina yonelik tutumlar1 destekleyen
yaklasimlarin da etkisiyle giiniimtizde daha da arttigini sdyleyebiliriz. Bu tiir
yonelimlerle geleneksel ahgsap friinler varliklarim ya olduklar1 gibi
strdiirmekte ya da yeniden tretimle giincelliklerini korumaktadirlar. Bu da
ekonomik olarak ahsap tiriinler nezdinde tiim dogal malzemelerin iiretim ve
satisina destek saglamaktadir.

Bu farkindahigin artmasi ve modanin da etkisi ile son yillarda
tilkemizde de dogal malzeme kullanimina yonelik belirgin bir artis
gozlenmektedir. Bu da dogal malzeme deyince ilk tercih edilen malzemelerin
basinda gelen ahsaba ciddi bir ivme kazandirmistir. Bugiin bunu
evlerimizdeki cesitli saglik gereclerinden, 6zgiin tasarim ahsap dekoratif
tiriinlere ve dahi bambu mutfak gerec¢lerine kadar bir¢ok kalemde gormemiz
mimkinddr.

Bu anlamda ahsap bardaklarin da, bilinglenme ve giincel
yaklasimlarla, hem ekonomik hem kiiltiirel acidan ahsap tirlinler icerisinde
daha iyi bir yer edinmeye cahistigim soyleyebiliriz. Insanlarin dogal ve
saglikli beslenme bilincinin artmasina paralel dogal malzemelere olan ilgi ve
kullaniminin artis gdstermesi ahsap bardaklarin edindigi bu yeri zamanla
cok daha iyi seviyelere tasiyacak, geleneksel ve geleneksel temali giincel
trlnler hayatimizda varliklarini siirdiireceklerdir.

7 1- Cira (Cam) Bardak. 2- Cira (Cam) Bardak. 3- Visne Bardak 4- Cira Kulpsuz Bardak 5-
islemeli Cam Bardak. (Yapim: M. Koépiiklii)
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